
牛頭刨床之急回機構 

 

 

 

 

 

 

一、方法與原理  

連桿機構乃是皆由連桿元件組成的機構，其 主要

之功能為運動型態與方向的轉換、運動狀態（位

移、速度、加速度）的對等、剛體位置的導引、以

及運動路徑的產生。連桿機構在工程上的 運用，

俯拾皆是，不勝枚舉。基本上，連桿機構依動路所

處的空間分類，可慨分為平面連桿機構與空間連桿

機構；依構造分類，可分為由單迴路構成的簡單連

桿及多迴路構成的復合連桿機構依功能分類可分

類為急回機構、平行機、直線機構、特殊曲線機構、

肘節機構、以及其他類型機構。下圖說明  

     連桿機構的分類（ 參考文獻一）。 

    

二、 急回機構的應用 

急回機構應用於工具機中，大多是一個四連桿組 

與一個滑件曲柄機構、或由一個滑件曲柄機構與 

其倒置機構所組成的復合連桿機構。當驅動曲柄 

以等角速度旋轉時，能提供往復運動的切削刀具 

一個慢的工作衝程，及一個快的反回衝程，以節 省

工作時間。 

 

三、 專題組裝過程 

    

  將主軸座固定於底板      將滑槽桿支座固定上 

      

  將齒輪及鏈條組合          組裝完成 
四、結論 

製作過程中:同學在零件的材料選用，車製焊接及馬

達選購及同學的互相討論及無限次的組裝，讓大家

的收穫很多。 

本次專題其重要的精隨為急回機構的原理，未來可

改為各種切削性的專用機構，如磨豆漿，或者改為

切削中藥，青菜等等。 

   
    急回機構模擬圖         專題完成品圖 
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專專題題內內容容摘摘要要  

在產業界中，急回機構一直是我們不可或缺的傳動組件。舉凡工作母機、起重設備等。本專題主要是針對牛頭刨床急回機構機構。故本研究將探

討此機構是如何產生急回效果。 

急回機構依不同的方式一般常見的有，曲柄式牛頭刨床、惠氏機構、牽桿機構、偏位曲柄滑塊機構，急回機構的定義為有一個較慢的切削衝程與

一個快速的回返衝程，而切削衝程與回返衝程的所需時間比，稱之為時間比，其值大於1。 

本專題製作是要探討急回機構的原理及它的演變過程，研究急回機構是如何由四連桿組轉變過來的，而本專題的牛頭刨床急回機構是由最常見的

四連桿組延伸為曲柄滑塊機構，而牛頭刨床急回機構是由曲柄滑塊機構倒置而來的。 

除此之外，藉由本專題來探究急回機構的應用及改良使之效率能隨之增加。 
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